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E-3002_C_160_60_14_1.8_8040 1.8 mm Correa IM310
NOTES: PLAN CODE THICKNESS DESCRIPTION PESO/WEIGHT MATERIAL
1. Manufacturing tolerances and supply conditions according to UNE EN 10162 _ _
2- A” dimensions are in miIIimefers, DRAWING Rev./ Rev. Escala/Scale: Hoja/Sheet “\ MECA
3. Remove all burrs and sharp edges, all holes must be free of burrs or wastes 24-F018_E-3002 C_160_60_14 1.8 8040 OO A3 -ll'ifr _—-_;'r gty =
4. All dimensions include the material treatment thickness. ‘;“1 9 ';' Wdaﬁ\[‘{:
A 5. Unle§s otherwise specified, tolerances according ISO 2768-m Dferencio s cofe el () S FECHA/DATE: NOMBRE/NAME: | MECANIZADOS A
6. Cutfing folerance £1 mm. wo o o mm | (N omespan o | SOWARESSL
7. Holes diameter tolerance #0,5 mm. o 6 30 100001000 | %] Revsado/Checked 25/02/2025 Ms.G Nicleo$ rlenta, -
8. Hot galvanizing according to ISO 4161 and ASTM 123 £+ 01 0203 0508 I B R Aprovado/Approved 25/02/2025 MS.G www.mecasolor.com
Dravitg propert of MECASOLAR . & roniteaepracucs o cormminicate wiod adorzcton HOJA 1 DE1
3 / 6 S 4 3 2 |



	Hoja1
	Vista de dibujo12
	Vista de dibujo14
	Vista de dibujo15
	Vista de dibujo16
	Vista de dibujo17
	Vista de sección F-F
	Vista de detalle G (1 : 5)
	Vista de detalle A (1 : 5)
	Vista de sección E-E
	Vista de detalle H (1 : 5)
	Vista de detalle D (1 : 5)
	Vista de detalle I (1 : 5)
	Vista de sección CC-CC
	Vista de sección B-B


